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EXPLICATION. 


N».  I. 

ELle  repréfente  l’attelier  de  la  fon- 
derie dans  le  tems  que  l’on  fond  le  mé- 
tal dans  le  fourneau  , & que  l’on  coule 
la  figure  en  bronze. 

1.  Fourneau. 

2.  Portes  par  lefquelles  on  remue  le 
métal  dans  le  fourneau. 

Cheminées  par  lefquelles  la  fumée 
fort  du  fourneau. 

4.  Bafcules  par  lefquelles  on  leve  & 
ferme  les  portes  du  fourneau. 

f.  Trou  du  tampon  par  lequel  fort 
le  métal  pour  couler  dans  l’écheno. 

6.  P.erriêr  avec  lequel  011  poulie  le  tam- 
pon dans  le  fourneau  pour  en  faire 
ibrtir  le  métal , afin  qu’il  coule  dans 
l’écheno.  Ceperrier  ellfufpendu  par 
une  chaîne  de  fer. 

7.  Trois  quenouillettes  qui  bouchent 
dans  récheno  l’entrée  du  métal , au 
haut  des  trois  jets  par  lefquels  le  mé- 
tal fe  répand  dans  tous  les  jets  de  la 
figure  équeltre. 

g.  Bafculc  pour  lever  en  même  tems 
les  trois  quenouillettes , afin  que  le 
métal  entre  dans  les  trois  princi- 
paux jets. 

9.  Echeno  en  maniéré  de  balîin,  dans 
lequel  coule  le  métal  au  fortir  du 
fourneau  pour  entrer  dans  les  trois 
principaux  jets  en  même  tems, 
quand  on  a levé  les  quenouillettes. 

N».  IL 

Elle  repréfente  le  plan  & profils  de  la 
fonderie,  le  plan  des  galeries  & de  la 
grille , & le  plan  & profils  du  fourneau 
où  l’on  fait  fondre  le  bronze. 

Fig.  I.  Plan  de  la  fonderie.  A,  la  folfe. 


B,  le  fourneau.  C,  la  chauffe.  D, 
les  galeries.  E,  les  plattes- bandes 
de  fer.  F,  l’écheno.  G,  la  grille. 

H,  les  portes. 

Fig.  2.  Profil  de  la  fonderie  par  fa  largeur. 
A , le  comble  de  l’attelier.  B , la 
folfe.  C , le  fourneau.  D , les  ga- 
leries. E , palfage  pour  tourner  au- 
tour du  mur  de  recuit. 

5.  Profil  de  la  fonderie  par  fa  longueur. 
A , le  comble  de  l’attelier.  B,  la  folfe. 
C , le  fourneau.  D , la  chaulfe.  E , 
les  galeries,  F,  palfage  pour  tour- 
ner autour  des  galeries. 

4.  Les  galeries  & la  grille.  A , les  ga- 
leries. B,  murs  degrés  des  galeries. 

C , la  grille  de  fer.  D , les  plattes- 
bandes  ou  bafe  de  l’armature  de 
fer.  E,  lien  des  galeries,  ou  em- 
brafure  de  fer  , qui  renferme  les 
murs  des  galeries.  F,  pointaux  de 
l’armature  de  fer,  qui  renferme  les 
murs  des  galeries.  F,  pointaux  de 
l’armature  de  fer. 

Plan  du  fourneau  où  l’on  fait  fondre 
le  bronze.  A , le  fourneau.  B , les 
portes  du  fourneau  pour  remuer  le 
métal.  C,  la  chaulfe.  D,  la  grille 
fur  laquelle  on  met  le  bois.  E,  paf- 
fage  par  lequel  le  métal  coule  dans 
récheno.  F,  l’écheno.  i , i , i , en- 
trée des  jets  par  lefquels  le  métal 
coule  pour  remplir  l'efpace  occupé 
par  les  cires.  2,2,  2,  2,  hfue  des 
évents. 

6.  Profil  du  fourneau  par  fa  longueur. 

I , le  fourneau.  2,  les  portes.  5 , la 
chaulfe.  4,  la  grille,  p,  trou  du  tam- 
pon. 5,  l’écheno.  7,  trou  par  lequel 
on  jette  le  bois  dans  la  chauffe. 

7.  Profil  du  fourneau  en  largeur,  i , i. 
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le  fourneau.  2,  2,  les  portes.  ^,la 
chauffe.  4, 4, les  cheminées  du  four- 
neau. 

N°.  III. 

Fiÿ.  8-  L’armature  de  fer  qui  a été  faite 
dans  le  corps  du  cheval  j avec  les 
pointails  & piliers  butans  pour 
Ibutenir  la  figure  équeltre. 

N“.  IV. 

9.  Le  moule  de  plâtre  , qui  eft  le  creux 
du  modèle  de  plâtre  de  la  figure 
équeltre.  i , i , i , i , entailles  ou 


entailles 
. ? 5 pre- 

aiîife  du 
4 ’ f 5 ^ > 


hoches  creufes.  2,  2, 2, 2, 
ou  hoches  de  relief.  , 5 ; 
miere  aifife  du  moule. 

10.  Le  plan  de  la  première 
moule  de  plâtre.  1,2,^: 

7 ) 8>  9j  io>  1I5 12, 15,  14,  If,  16, 
17  19^20,21 , 22,  2^24,  2f, 

26,  27  J pièces  du  moule  dans  l’or- 
dre qu’elles  ont  été  faites.  28  ? 28  j 
28  J pointails  de  l’armature  de  fer. 

N°.  V. 

11.  La  figure  équeltre  de  cire,  avec 

les  jets , les  évents  & les  égoûts  des 
cires.  I , I , I , &c.  les  jets.  2,  2,  2, 
&c.  les  évents.  &c.  les 

égoûts  des  cires.  4,4,4,  les  attaches. 

N».  V I. 

12.  La  figure  équeltre  par  le  milieu  de 
fa  longueur,  comme  elle  elt  dans 
la  foffe , avec  le  noyau  qui  rem- 
plit la  capacité  renfermée  par  la 
cire  y répailfeur  de  la  cire  couver- 
te du  moule  de  potée  , dans  l’é- 
paiffeur  duquel  font  les  égoûts  des 
cires,  les  jets  &les  évents,  lequel 
moule  de  potée  elt  environné  de 
bandages  de  fer  & entouré  de  bri- 
quaillons  ou  morceaux  de  briques 
qui  rempliffeiit  toute  la  foffe  pour 


faire  le  recuit  du  moule  de  potée  & 
du  noyau,  i.  Foffe.  2.  Fond  de  la 
folle  avec  les  deux  rangs  de  bri- 
ques , l’un  à plat,  & l’autre  de 
champ.  Galeries  où  l’on  lait  le 
feu , premièrement  pour  retirer  les 
cires  dont  le  bronze  doit  prendre  la 
place , & pour  enfuite  faire  le  re- 
cuit du  moule  de  potée  & du  noyau. 
4.  Grille  de  fer.  y.  /Arcades  de  bri- 
ques pofées  fur  la  grille  qui  porte 
les  briquaillons.  6.  Murs  de  la  foffe 
&murs  du  recuit.  7.  Palfage  prati- 
qué entre  le  mur  du  recuit  & la  fof- 
fe, pour  faire  le  feu,  pour  retirer 
les  cires , & pour  obferver  11  le 
noyau  elt  en  feu  & s’il  elt  recuit.  8. 
Fers  de  l’armature  renfermés  dans 
le  noyau.  9.  Noyau  qui  remplit  la 
capacité  renfermée  par  la  cire.  10. 
Epailfeur  de  la  cire  qu’il  faut  retirer 
par  la  chaleur  du  feu,  & dont  le 
bronze  doit  prendre  la  place.  11. 
Moule  de  potée  qui  couvre  les  ci- 
res, qui  contient  dans  fonépaiffeur 
les  égoûts  des  cires,  les  jets  & les 
évents , & qui  elt  renfermé  par  le 
bandage  de  fer.  12.  Epailfeur  du 
bandage  de  fer.  15.  Egoûts  des  ci- 
res. 14.  Jets.  If.  Events.  i5.  Bri- 
ques arrangées  de  plat  & de  champ , 
& pofées  fur  les  arcades  de  la  bri- 
que pour  donner  plus  de  liberté  à la 
flamme.  27.  Briquaillons  ou  mor- 
ceaux de  briques  mis  pêle-mêle 
dans  la  foffe  pour  communiquer  le 
feu  jufqu’au  haut  de  la  figure.  18. 
Aire  d’argile  qui  couvre  les  bri- 
quaillons pour  en  conferver  la  cha- 
leur. 19.  Cheminées  de  brique  po- 
fées dans  les  briquaillons  pour  don- 
ner iffue  à la  fumée.  20.  Tuyaux  de 
tôle  élevés  au-deffus  des  jets  & des 
évents  pour  donner  iffue  à la  fu- 
mée de  la  cire.  21.  Mur  de  brique 
d’un  pied  d’épaiflêur  en  arcade  au- 


deflus  de  la  croupe  du  cheval,  pour 
diminuer  l’elpace  qui  contient  les 
briquaillons.  22.  Gouttières  de  tôle 
pour  faire  écouler  la  cire , à mefure 
qu’elle  fe  fond,  dans  des  fébilles 
de  bois  hors  le  mur  de  recuit.  25. 
Tuyaux  de  tôle  qui  palîént  à tra- 
vers le  mur  de  recuit,  les  briquail- 
lons & le  mur  de  potée , pour  ob- 
ferver  Ci  le  noyau  eli;  en  feu  & re- 
cuit. 24.  Ouvertures  dans  le  mur 
de  recuit  vis-à-vis  des  ouvertures 
des  galeries,  afin  d’y  "mettre  du 
bois.  2f . Murs  de  brique  pour  ren- 
fermer tous  les  fers  de  l’armature 
qui  portent  la  figure  équeftre , afin 
qu’ils  ne  fléchilTent  pas  dans  le  tems 
du  recuit.  25.  Murs  de  brique  qui 
font  pofés  fous  le  Ventre  du  cJieval 
& fous  le  bras  qui  eft  en  l’air  dans 


la  figure  , & qui  font  élevés  fur  la 
grille , afin  qu’ils  portent  /olide- 
ment  tout  l’ouvrage. 

La  figure  équeftre  couverte  du. 
moule  de  potée  ,•  recouvert  du  ban- 
dage de  fer.  I.  Grille  de  fer  fous  les 
quatre  jambes  & fous  la  queue  du 
cheval  , auxquelles  grilles  les  fers 
du  bandage  font  accrochés.  2.  Fer 
au  milieu  defdites  grilles  , lequel 
palTe  à - travers  les  jambes  & la 
queue  du  cheval.  :j.  Jets.  4.  Fgoûts 
des  cires,  y.  Events. 

Nota.  Ces  figures  & leurs  explications 
font  extraites  du  livre  de  M.  Boffrartd  , 
architede  du  roi  de  France  , intitulé 
Dejeription  de  ce  qui  a été  pratiqué  pour 
fondre  en  bronze  d’un  feuljet  lafyure  équef- 
tre de  Louis  XIV.  élevée  par  la  ville  de  Paris 
dans  la  place  de  Louis  le  Grand  en  i5p9. 


; ERRATA.* 

Tom,  VI.  du  texte  de  VEncycï.  p.  440.  col.  2.  Uÿ.  9-  lif^  , ^.r 

p.  444.  col.  2.  liçj.  2.  fig.  2.  life^  la  vignette  reprefentant. 
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